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Zaprawy i kleje w cienkowarstwowej metodzie uktadania
glazury

Peter Stemmermann
Ttumaczyt Roman Benedykciuk

Do uktadania glazury i ptytek tzw. metoda cienkowarstwowa (na cienkiej warstwie zaprawy lub kleju) stosuje sie zasadniczo
hydraulicznie wigzgce zaprawy, kleje emulsyjne oraz kleje na bazie zywicy epoksydowej.

Zaprawy hydraulicznie wiazace

Przyczepnos¢ glazury i ptytek uktadanych na cienkim podtozu zaprawy hydraulicznej, powinna wynosi¢ srednio co najmniej
0,5 N/mm 2 . Materiaty kontrolowane sg po okresie sktadowania w warunkach otoczenia suchego, wilgotnego oraz w
warunkach zmiennych - mréz i wilgo¢.

Rozpoczecie wigzania powinno nastepowac najwczesniej po 10 minutach od chwili rozprowadzenia zaprawy
cienkowarstwowe;.

Po potozeniu ptytek powierzchnia styku pomiedzy zaprawa a ptytka powinna wynosi¢ minimum 65 %.
Normalne ptytki nie powinny osia$¢ na podiozu z zaprawy o wiecej niz o0 0,5 mm.

Czas, w ktérym mozliwa jest korekta utozenia ptytki na Swiezym podtozu, powinna wynosi¢ minimum 10 minut (tzn. w takim
czasie nalezy dokona¢ korekty). Jako dodatki do zapraw wigzacych hydraulicznie mozna stosowac emulsje tworzyw
sztucznych, rozcienczane wodg. Domieszki w postaci okreslonych tworzyw sztucznych nadaja zaprawie specyficzne
wiasciwosci. Moga one na przyktad zwiekszy¢ plastycznosé zaprawy.

Poza tym dodawanie specjalnych emulsji tworzyw sztucznych pozwala zmniejszy¢ stopien przepuszczalnosci wody. Owe
wiasciwosci nie powodujg jednak, iz dodatki tego typu zastgpi¢ moga odpowiednie wymagania wodoodpornosci i tym samym
szczelnosci.

Zwiekszony udziat tworzyw sztucznych powoduje, iz zaprawy hydrauliczne, stosowane w metodzie cienkowarstwowej, staja sie
nie tylko o wiele bardziej plastyczne lub odporne na dziatanie wody, ale takze w sposéb istotny zwiekszona zostaje
przyczepnos¢ ptytek do podtoza. Szczegdlnie wazne jest to w przypadku ptytek z gtadka powierzchnig od strony wewnetrznej
(ptytki z kamionki szlachetnej).

Do hydraulicznych zapraw specjalnych, dodawane sg w trakcie ich produkcji okreslone tworzywa sztuczne w stanie suchym.
Przygotowanie tego typu zaprawy juz w zaktadzie producenta pozwala w wiekszosci przypadkdéw unikna¢ koniecznosci
dodawania emulsji tworzyw sztucznych pdzniej (podczas przygotowania zaprawy do uzytku).

Kleje emulsyjne

Kleje emulsyjne przeznaczone do uktadania glazury i ptytek metodg cienkowarstwowg sa od razu konfekcjonowane i
pakowane w sposdb umozliwiajgcy ich natychmiastowe zastosowanie. Nie jest zatem konieczne mieszanie ich i dodawanie
wody.
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Przyczepnos¢ klejow emulsyjnych powinna wynosi¢ srednio minimum 0,5 N/mm 2 . Badanie odbywa sie po okresie
sktadowania w srodowisku suchym. Nie jest wymagane badanie lub sktadowanie w warunkach zmiennych mrozu i wilgoci.

Poczatek wigzania powinien nastepowac najwczesniej po 20 minutach od chwili rozprowadzenia warstwy kleju emulsyjnego na
podtozu.

Wymagania dotyczace pekania, obsuwania sie ptytek i czasu na skorygowanie ich potozenia sg réwnowazne z wymaganiami
dotyczgcymi zapraw stosowanych w metodzie cienkowarstwowe;.

Inne badanie kontrolne ma na celu sprawdzenie stopnia plastycznosci klejow emulsyjnych. W tym przypadku obcigzenie
pomiarowe nie powinno by¢ mniejsze niz 2,3 kN, a odksztatcenie nie mniejsze niz 0,3 mm (DIN 18156). Twardnienie warstwy
klejowej nastepuje w wyniku schniecia.

Kleje na bazie zywicy epoksydowej

Wymagania i wtasciwosci w odniesieniu do klejéw na bazie zywicy epoksydowej okresla norma DIN 18156 cze$¢ 4. W
przypadku tego typu klejéw chodzi z reguty o kleje dwukomponentowe, gdzie komponent zywicy i komponent utwardzacza
musza by¢ wymieszane bezposrednio przed zastosowaniem na budowie, w proporcjach podanych przez producenta.
Utwardzanie nastepuje na drodze reakcji chemicznej, a nie wskutek uwodnienia lub oddawania wody.

Optymalna temperatura przy wykorzystaniu tego typu klejéw to 18 - 20 !C.

Po sktadowaniu w warunkach otoczenia suchego, wilgotnego oraz w warunkach zmiennych: mréz i wilgo¢, przyczepnosé
powinna wynosi¢ min. 0,5 N/mm 2 .

W przypadku odpornosci na dziatanie chemikaliéw, przyczepnosc przygotowanych prébek powinna przekracza¢ 0,5 N/mm 2 .

Wymagania dotyczace pekania, obsuwania sie ptytek s réwnowazne z wymaganiami dotyczacymi zapraw wigzacych
hydraulicznie.

Czas przeznaczony na ukfadanie i skorygowanie potozenia ptytek i glazury zgodny jest z czasem przeznaczonym na natozenie
kleju i jego twardnienie.

Wskazéwki praktyczne

Hydraulicznie wiazace zaprawy do uktadania glazury na cienkiej warstwie
Hydraulicznie wigzace zaprawy stosowane sg z reguty wewnatrz i na zewnatrz budynkdéw, na Scianach i na posadzkach.
Nadaja sie one do uktadania ptytek i glazury oraz odpornych na zabarwienia elementéw z kamienia naturalnego.

Do ukfadania elementéw posadzkowych oferowane sg specjalne zaprawy plastyczne umozliwiajgce uktadanie bez
pozostawiania pustych przestrzeni.

Do uktadania elementéw z kamienia naturalnego podatnego na zabarwienia, jak np. marmur, przeznaczone sg specjalne
rodzaje zapraw, ktére szybko twardniejg, ale takze szybko schna.
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Ptytki i glazure nalezy uktada¢ zasadniczo na $wiezo przeczesany podktad zaprawy. Nie nalezy przy tym dociska¢ lub
dostukiwad ptytek, lecz nasuwacd je. Nasuwanie poszczegdlnych ptytek ma na celu osiggniecie dostatecznego stopnia zwilzania
tylnej strony ptytek.

Podczas uktadania ptytek nalezy kontrolowac zwilzanie, sprawdzajac, jak poszczegdline ptytki przyjmowane sa przez podtoze.

Jezeli na przeczesanej powierzchni utworzy sie kozuch (poczatek wigzania), to oznacza to, iz przekroczono czas przeznaczony
na ukfadanie. W takim przypadku zaprawe nalezy natozy¢ ponownie i przeczesac zabkowang szpachelkg. Nastepnie mozna
uktadad pozostate ptytki.

Kleje emulsyjne
Kleje emulsyjne moga by¢ stosowane do uktadania ptytek i glazury wewnatrz budynku. Z reguty sa one wykorzystywane do
wyktadania $cian, i w Srodowisku suchym lub tylko nieznacznie wilgotnym.

Nieznaczna wilgotno$¢ oznacza wilgotnos$¢, ktéra wystepuje w mieszkaniach, przy normalnym uzytkowaniu toalet, kuchni,
tazienek - poza obszarem prysznica. Stosowane obecnie kleje emulsyjne nadajg sie takze do zastosowan w obszarze
prysznicéw zainstalowanych w warunkach domowych.

Poniewaz twardnienie klejéw emulsyjnych ma miejsce w wyniku ich schniecia, podtoze lub tylna strona ptytki muszg by¢
powierzchnig wchtaniajgca wode.

Zaleta klejéw emulsyjnych jest m. in. mozliwos$¢ ich natychmiastowego zastosowania oraz dobra podatnosc na obrébke.

Kleje na bazie zywicy epoksydowej

Kleje na bazie zywicy epoksydowe] stosowanie sg szczegdlnie w obiektach, gdzie zaprawy cementowe i kleje emulsyjne nie sg
wystarczajaco trwate, jak np. rzeznie, mleczarnie, duze kuchnie, browary, cukrownie, silosy, stajnie, kapieliska i zaktady
zdrojowo-kapielowe, a takze takie obszary budynkéw, jak tazienki, kuchnie, akumulatornie, laboratoria, a wiec wszelkie
miejsca, gdzie nalezy liczy¢ sie z duzymi obcigzeniami mechanicznymi oraz dziataniem srodkéw chemicznych.

W zbiornikach wody pitnej stosowa¢ mozna tylko materiaty sprawdzone zgodnie z obowigzujgcymi przepisami. Nalezy w takim
przypadku przedtozy¢ aktualne Swiadectwo dopuszczenia.

Szczegdlnie zywice epoksydowe nadajg sie do ukfadania i spoinowania ptytek ceramicznych i glazury w zbiornikach wody
pitnej, zapewniajg one bowiem duza sczelnos¢ i tym samym zapobiegajg rozwojowi grzybdéw i bakterii.
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